Reto

Crear materiales de empaque

para un producto completa-
mente nuevo, sin empaques
anteriores para referencia.

Una compafiia ‘Fortune 100’
considerada un gigante
tecnoldgico, que se especializa
en innovacion y la manufactura
de energia, adquirid un nuevo
sector de negocios que incluia
una nueva linea de bombillas y
dispositivos de iluminacion.
Pero, al tiempo de la adquisicion,
los materiales de empaque para
estos productos nuevos no
habian sido establecidos.

Somos

Victory
Packaging

de soluciones de empaque

Gigante Tecnolodgico

Un gigante tecnologico se parea
con los expertos en ingenieriay
disefio de empaques

Dificultades

Encontrar los mejores materiales,
con efectividad en costo, pero
suficientemente fuertes para
proteger los productos fragiles que
serian cargados en el empaque.

La compafiia necesitaba la ayuda de un
lider en el disefio de empaques que
podria rapidamente crear prototipos de
empagque, usando métodos eficientes,
seguros, y con efectividad en costos para
estos productos fragiles. El mayor reto
en crear un empaque salié a ser la falta
de un empaque existente como base
para el proyecto. Sin embargo, usando la
tecnologia de los laboratorios de
ingenieria de Victory Packaging, y los
materiales siempre disponibles para
crear prototipos, el equipo de Victory
Packaging rapidamente creo un modelo

Solucion

Un empaque multifuncional con
la capacidad de cargar diferentes
combinaciones de bombillas y
dispositivos de iluminacién es
creado para el cliente.

eficiente en costos, y a la vez suficiente-
mente fuerte para proteger el
producto. Ultimamente, Victory
Packaging pudo disefiar un empaque
multifuncional que podia cargar
bombillas y dispositivos de iluminacién
en una variedad de combinaciones
neutrales. El empaque final resulto
fuerte, efectivo en costos, y econdmico,
especialmente considerando las
capacidades multifuncionales de
empacar. El resultado fue un éxito, que
fortalecié aun mds una asociacién
profesional existente.



